
Мачты для освещения перекрестков, парковок, 
городских площадей,спортивных площадок, заводов, 
стадионов,аэропортов и тд.

   Мачты для освещения



Направление освещения
На основании углов 90-180-270-360 
указываются число направлений 
освещения

Х=1направления Х=2направления
Х=3направления Х=4направления

            Высота опоры    
   Высота опор указывается в 
метрах (m)

 Количество прожекторов на опоре

Платформенная прожекторная 
мачта с портативной лестницей

Платформенная  прожекторная 
мачта с защитной лестницей

Прожекторная мачта с 
портативной лестницей

 Прожекторная мачта с 
защитной лестницей

Платформенная  прожекторная  
мачта

Лифтовая  прожекторная мачта
Используется для портативной лестници

Используется с безопасной лестницой

Используется если существует каркас 
безопасности

USED FOR HIGHMAST WITH ELECTRICAL RAISING AND LOWERING SYSTEM

Используется для высокой мачты с 
электрической системой подьема и опускания
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МЕТРОВ ВЫСОТА

МЕТРОВ ВЫСОТА

МЕТРОВ ВЫСОТА

МЕТРОВ ВЫСОТА

МЕТРОВ ВЫСОТА

однонаправленное освещение

четырехнаправленное освещение

двухнаправленное освещение

трехнаправленное освещение

круговое освещение

2 прожекторная

4 прожекторная

6 прожекторная

9 прожекторная

8 прожекторная

Без подьемной лестницы

 С портативной лестницей

Обслужевамая платформа с портативной лестницей

Обслужеваемая платформа с портативной лестницей

С лифтовым подьемником

Количество прожекторов

ПРИМЕРЫ/



ВЫБОР СКОРОСТИ ВЕТРА
WIND SPEED SELECTION 

РАЗМЕРЫ ПРОЖЕКТОРА
FLOODLIGHT DIMENSIONS

ВЫБОР СТАНДАРТА РАСЧЕТА 
DESIGN CODE SELECTION 

УКАЖИТЕ РАСЧЕТНУЮ/ОЖИДАЕМУЮ СКОРОСТЬ ВЕТРА УКАЖИТЕ РАЗМЕРЫ ПРОЖЕКТОРА УКАЖИТЕ СТАНДАРТ РАСЧЕТА

ВЕС ВИД СПЕРЕДИ  ВИД СВЕРХУ  ВИД С БОКУ

НАГРУЗКИ И МОМЕНТЫ ОТ АКСЕССУАРОВ

ВРАЩАЮЩИЙ МОМЕНТ

ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ (NM)

ВЕРТИКАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ПЛАТФОРМА
ЛЕСТНИЦА
КАМЕРА
ПРОЖЕКТОР
ТРАВЕРСА
КАБЕЛЬ
ЧЕЛОВЕК

АКСЕССУАРЫ ВЫЗЫВАЩИЕ ВНЕШНИЕ НАГРУЗКИ

ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ВЕРТИКАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ (NM)

ОСЬ МАЧТЫ

ОСЬ МАЧТЫ //POLE AXIS

НАГРУЗКИ И МОМЕНТЫ ОТ АКСЕССУАРОВ

СКОРОСТЬ ВЕТРА (V)

СКОРОСТЬ ВЕТРА (V)

ВИД С БОКУ ВИД СПЕРЕДИ

ВСЕГО

ВСЕГО ВСЕГО

ЕСЛИ РАЗМЕРЫ МАЧТЫ БУДУТ НЕ ВЕРНЫ

РЕЗУЛЬТАТ

КОЛЕБАНИЯ
ПОЛОМКА/BREAKING 

ИЗГИБАНИЕ/BENDING
НЕ БЕЗОПАСНАЯ ПРОДУКЦИЯ

МАЧТА

ЧАСТИ КОТОРЫЕ ВЫЗЫВАЮТ ВНУТРЕННИЕ НАГРУЗКИ
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ОБРАЗЦЫ КРУГОВЫХ ПОДЬЕМНЫХ СИСТЕМ 
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ОБРАЗЦЫ ПЛОСКИХ ПОДЬЕМНИКОВ ИЛИ

ДЛЯ КРУГОВЫХ 
СИСТЕМ ЛИФТА

ДЛЯ ПЛОСКИХ 
СИСТЕМ ЛИФТА



СИСТЕМА ПОДЬЕМНИКА RAISNIG AND LOWERING SYSTEM

ВЫСОКИЕ МАЧТЫ С ПОДЬЕМНОЙ СИСТЕМОЙ МОГУТ БЫТЬ 
ИЗГОТОВЛЕНЫ  С ПЛОСКОЙ ИЛИ КРУГОВОЙ СИСТЕМОЙ ПОДЬЕМА 
высотой ОТ 10 МЕТРОВ ДО 100 МЕТРОВ



16F МНОГОГРАННАЯ МАЧТА

ЛАСТОВИЦА

НИЖНИЙ ФЛАНЕЦ

АНКЕРНЫЙ БОЛТ









ЦИНКОВАНИЕ

Oбезжиривание/Degreasing

Промывание/Rinsing

Поверхостная очистка/Pickling

Промывание/Rinsing

Флаксинг/Fluxling

Сушка/Drying

Цинкование/Galvanizing

Лучшее решение для защиты стальных материалов от коррозии, это  метод горячего цинкования.Стальные материалы подвергаются коррозии теряя свои 
физические,химические,электрические и другие характеристики.Ржавчина это не только визуальный дефект но и химическая реакция которая негативно влияет на метал. Поэтому 
поверхность должна быть обработана защитными методами чтобы избавится от коррозийного воздействия. Некоторые примеры защиты метала это покраска или нанесения 
цинка,хрома,меди и тд. Среди всех методов горячие цинкование является наиболее надежным и долговечным. Особенности горячего цинкование по сравнение с другими методами 
обработки.  Могут быть покрыты такие критические места, как внутренние острые кромки, режущие кромки, полости поверхности отверстий и другие поверхности, к которым трудно или 
невозможно приблизиться другими способами. Все другие методы - это чувствительные повреждения поверхности, такие как незначительные царапины, так как коррозия начнется с этих 
участков и отслоит поверхностную пленку. Однако горячее цинкование является стойким, горячее цинкование устойчиво к ударам. Причина в том, что цинк образует металлургическую 
связь с железной подложкой, а сплав, образовавшийся на поверхности, увеличивает поверхностное сопротивление внешним воздействиям.
В рамках всех методов для обработки поверхности цинкование является наиболее длительной и не требует технического обслуживания.
Горячее цинкование - экономичная обработка черных металлов.
Стандарты горячего цинкование  TS914-ENISO1461



Электростатическое Порошковое Покрытие

Электростатическое порошковое покрытие специальная система покрытий, которые была впервые 
использована в Европе и США в  1960 гг.. Порошковое покрытие впервые было представлено в Турции в 
конце 1980х гг.Сравнивая с латексным покрытием (на основе воды) , порошковое покрытие стало широко 
использоваться за короткий промежуток времени. Порошковое покрытие наносится на поверхности при 
помощи специальных электро статических автоматов, а затем высушивается в больших печах. Причина 
использования порошкового покрытия заключается в защите металлов , а также чтобы придать 
декоративный внешний вид. Порошковое покрытие стало популярным из-за того что оно экологически 
чистое и лёгкое в обращении.

Почему электростатическое порошковое покрытие? 
Существует много причин использования данного покрытия, среди них следующие:
1. Экологически чистый продукт.  Во время производства и использования не имеет отходов и тем самым не 
загрязняет воздух и воду. Также нет летучих органических химикатов , появляющихся во влажных красках.
2. Следующая причина это отсутствие вреда здоровью
3. Порошковое покрытие готова к использованию и не требует смешивания
4. Применимо к любым декоративным поверхностям. Поверхности такие как в квартирах,  блестящие, 
лакированые , песочные могут с лёгкостью быть сделанными при помощи порошкового покрытия
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