
   Опоры Освещения



ПОЛИГОНАЛЬНЫЕ КОНИЧЕСКИЕ ОПОРЫ ОСВЕЩЕНИЯ

Опоры освещения используется для освещения главных дорог, 
улиц, заправок, и тд. Опоры освещения изготавливаются высотой 
от 3 до 15 метров.Опоры высотой до 12 метров изготавливаются 
цельными,выше 12 метров соединяются с помощью скользящего 
соединения из двух составных опор.Размеры квадратного фланца   
зависят от высоты опоры.Полигональные конические опоры 
освещения могут иметь от 1 до 4 кронштейнов. Опоры 
оцинкованы методом горячего цинкования в соответствии со 
стандартами TS 914ISO1461, против коррозии. Опоры освещения  
изготовлены в соответствии со спецификацией TEDAS и имеют 
сертификаты TSE, CE и ISO 9001ISO 1461



Тип 1 / Type 1 Тип 2 / Type 2

Тип 2 / Type 2 Высота мачты без учета 
светильника

Тип 1 / Type 2 Высота опоры 
указывается с учетом светильника

Тип 1 / Тип 2 Многоугольные конические опоры осветления



Круглые конические опоры освещения 



      Круглые конические опоры освещения 

Круглые конические опоры освещения создают альтернативу многогранным 
опорам поперечного сечения.До 12 метров опоры производится как цельный 
корпус конусность имеет 1% 1.5%степени наклона Мы предлагаем своим 
клиентам много альтернатив такие как стандартные многогранные опоры, 
декоративные трубные опоры, алюминиевые   опоры,стальные опоры и тд Наша 
компания одна из ведущих компаний в Турции в сфере систем освещения. 
Круглые конические опоры имеет широкий выбор продуктов для 
усовершенствования городской культуры Круглые конические опоры снабжены 
от 1 до 4 консолей. Крепление используется анкерное для легкой установки. 
После производства опоры покрываются анти коррозийным покрытием при 
помощи горящего оцинкования согласно стандартам. Если необходимо после, 
оцинкования применяется покраска   



   Тип 3 и Тип 4/ Type 3 and  Type 4

 Тип 3 / Type 3 
Верхний диаметр/Top diameter = 60mm

 Тип 3 / Type 3 
Верхний диаметр/Top diameter = 76mm

Тип 3 и Тип 4 Опоры освещения круглые конические



Характеристика  Опор Oсвещения / Lighting Pole Definitions

Оголовники  / Arms

Standart Arms 

Стандарные Oголовники Изогнутые Оголовники
Bending Arms

Короткие Оголовники
Short Arms

Cross SectionsСекции

Граненая секция
Polygonal cross section Round cross section

Круговая секция

Анкерный болт
Anchor bolt

Предохранительная 
крышка

Опорная плита Арматурная плита



h
ТИП 2 / TYPE 2
ТИП 3 / TYPE 3
ТИП 4 / TYPE 4

h
ТИП1 / TYPE 1

Количество Оголовников
Укажите количество оголовников на опоре

(90-180-270-360 Выбрав градус)
Х = 1 количество Х = 2 количество
Х=3 количество Х=4 количество

Высота Опоры 
Высота Опоры  определяется в 
миллиметрах (мм)

Длина Оголовника 
Длина Оголовника определяется 
в миллиметрах (мм)

Примеры / Examples

10 метров высотой

8 метров высотой

15 метров высотой

12 метров высотой

10 метров высотой

1 количество

2 количество

3 количество

4 количество

1 количество

2 метровый оголовник

1 метровый оголовник

2,5 метровый оголовник

1,5 метровый оголовник

Опоры Освещения

Опоры Освещения

Опоры Освещения

Опоры Освещения

Опоры Освещения
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метровый изгибающийся оголовник



Выбор Скорости Ветра
Wind Speed Selection

Укажите скорость ветра 

ил
и 

/ o
r

Luminary Dimensions
 Размеры Оголовника и Светильника

Укажите Размеры Оголовника и Светильника

ВЕС ВИД СБОКУ ВИД СБОКУ

Выбор Стандарт Расчета
Design Code Selection 

Выберите Стандарт  Расчета 

НАГРУЗКИ И МОМЕНТЫ ОТ АКСЕССУАРОВ

НАГРУЗКИ И МОМЕНТЫ ОТ АКСЕССУАРОВ

АКСЕССУАРЫ ВЫЗЫВАЩИЕ ВНЕШНИЕ НАГРУЗКИВРАЩАЮЩИЙ МОМЕНТ

ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ВЕРТИКАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ (NM)

ОСЬ ОПОРЫ

ОГОЛОВНИК /
СВЕТИЛЬНИК /

ДРУГОЕ /

ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ВЕРТИКАЛЬНАЯ НАГРУЗКА (N)

ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ (NM)

ОСЬ ОПОРЫ

ЧАСТИ КОТОРЫЕ ВЫЗЫВАЮТ ВНУТРЕННИЕ НАГРУЗКИ

ОПОРА

Скорость ветра

ВИД СБОКУ

Скорость ветра

ЕСЛИ РАЗМЕРЫ ОПОРЫ БУДУТ НЕ ВЕРНЫ

РЕЗУЛЬТАТ

КОЛЕБАНИЯ 
ПОЛОМКА / BREAKING
ИЗГИБАНИЕ/BENDING 
НЕ БЕЗОПАСНАЯ ПРОДУКЦИЯ



Типы оголовников
Стандартные оголовники

Изгибающийся оголовник

Короткие оголовники

Стандартные оголовники

Короткие оголовники

Изгибающийся оголовник
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ДЛИНА

Од
ин

арн
ый

 ог
оло

вн
ик

Дв
ой

но
й о

гол
овн

ик
Тр

ой
но

й  о
гол

овн
ик

Ч ет ве р н о й ог о л о в н и к

Чет
вер

ной
 ого

лов
ник

Од
ина

рны
й о

гол
овн

ик
Дв

ойн
ой 

ого
лов

ник

Од
ина

рны
й о

гол
овн

ик
Дв

ойн
ой 

ого
лов

ник
Ого

лов
ник

 ти
п u

ВИД СПЕРЕДИ

ВИД СВЕРХУ



РАЗМЕРЫ ОСНОВАНИЯ ОПОР ОСВЕЩЕНИЯ   LIGHTING POLE FOUDATION DIMENSIONS

ДЛИНА ОПОРЫ
НАЗЕМНАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ 



ТИП 1
ТИП 2
ТИП 3
ТИП 4

ТИП 1
ТИП 2
ТИП 3
ТИП 4

ТИП 1
ТИП 2
ТИП 3
ТИП 4

ТИП 1
ТИП 2
ТИП 3
ТИП 4

ТИП 1
ТИП 2
ТИП 3
ТИП 4
ТИП 1

 ТИП 2

ТИП 4
ТИП 3

Виды опор

Высота опоры Секция Секция
Верхний 
диаметер

Нижний 
диаметр Толщина 1 Толщина 2 Размеры Количество Высота

Фасонка

Фасонка

Размеры фундамента

Размеры фундамента

Нагрузки

Вертикальная  
нагрузка Скорость ветра

Фонарь

Проециромая 
поверхность

Анкерный болтОпорная плитаСпецификация корпуса опор

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/
НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

 НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ//

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/
НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

НЕОБЯЗАТЕЛЬНЫЙ/

 3 МЕТРОВЫЕ ОПОРЫ ОСВЕТЛЕНИЯ

 4 МЕТРОВЫЕ ОПОРЫ ОСВЕТЛЕНИЯ

 5 МЕТРОВЫЕ ОПОРЫ ОСВЕТЛЕНИЯ

 6 МЕТРОВЫЕ ОПОРЫ ОСВЕТЛЕНИЯ

 8 МЕТРОВЫЕ ОПОРЫ ОСВЕТЛЕНИЯ

 7 МЕТРОВЫЕ ОПОРЫ ОСВЕТЛЕНИЯ

POLYGONAL ROUND CONICAL LIGHTING POLES TECHNICAL DATA

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛИГОНАЛЬНЫХ И КРУГОВЫХ КОНИЧЕСКИХ ОПОР ОСВЕЩЕНИЯ 













ОПОРЫ ДЛЯ РЕКЛАМ 

БЕЗ ЛЕСТНИЦЫ

ВНУТРЕННЯЯ ЛЕСТНИЦА

НАРУЖНАЯ ЛЕСТНИЦА

ВЫСОТА ОПОРЫ
ВЫСОТА ОПОРЫ  ИЗМЕРЯЕТЬСЯ 
В МЕТРАХ

ШИРИНА ВЫВЕСКИ ВЫСОТА ВЫВЕСКИ
ШИРИНА ВЫВЕСКИ ИЗМЕРЯЕТЬСЯ 
В МЕТРАХ

ДЛИНА ВЫВЕСКИ ИЗМЕРЯЕТЬСЯ 
В МЕТРАХ

АНКЕРНЫЙ БОЛТ

ОПОРНАЯ ПЛИТА

КРЫШКА

НАРУЖНАЯ ЛЕСТНИЦА

НАРУЖНАЯ ЛЕСТНИЦА

ИЛИ

КРЫШКА

ВНУТРЕННЯ ЛЕСТНИЦА ВНУТРЕННЯ ЛЕСТНИЦА

УКАЖИТЕ СКОРОСТЬ ВЕТРА
WIND SPEED SELECTION

УКАЖИТЕ РАЗМЕРЫ  ВЫВЕСКИ

УКАЖИТЕ РАЗМЕРЫ  ВЫВЕСКИ
BOARD DIMENSIONS

ВЫБРАТЬ СТАНДАРТ РАСЧЕТА
PLEASE CHOOSE DESIGN CODE

УКАЖИТЕ РАСЧЕТ СТАНДАРТОВ





ВЫСОТА ОПОРЫ КОЛИЧЕСТВО КАМЕР

ПРИМЕРЫ

СТАНДАРНЫЕ ОПОРЫ 
ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ

ОПОРЫ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 
С ПЛАТФОРМОЙ

 ОПОРЫ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ  
 С ЛЕСТНИЦОЙ БЕЗОПАСНОСТИ

ОПОРЫ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 
С ПОРТАТИВНОЙ ЛЕСТНИЦОЙ

ПЛАТФОРМЛЕНЫЕ ОПОРЫ 
ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 
С ПОРТАТИВНОЙ ЛЕСТНИЦОЙ

ПЛАТФОРМЛЕНЫЕ ОПОРЫ 
ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 
С  ЛЕСТНИЦОЙ БЕЗОПАСНОСТИ

МЕТРОВ ВЫСОТЫ

МЕТРОВ ВЫСОТЫ

МЕТРОВ ВЫСОТЫ

КАМЕРА

КАМЕРЫ

КАМЕРЫ

ОПОРЫ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 

ОПОРЫ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 

ОПОРЫ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ 

БЕЗ ПОДЬЕМНОЙ ЛЕСТНИЦЫ

С ПЛАТФОРМОЙ ОБСЛУЖИВАНИЯ И БЕЗОПАСНОЙ ЛЕСТНИЦУЙ

 ПЛАТФОРМА ОБСЛУЖИВАНИЯ И ПОРТАТИВНАЯ ЛЕСТНИЦА

ВЫСОТА ОПОРЫ 
ИЗМЕРЯЕТСЯ В МЕТРАХ

УКАЖИТЕ КОЛИЧЕСТВО КАМЕР 
НА ОПОРЕ ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ

ИСПОЛЬЗУЕТЬСЯ  ДЛЯ ПЛАТФОРМ С ОБСЛУЖИВАНИЕМ

ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ЕСЛИ НА ОПОРАХ ИМЕЕТСЯ ПОРТАТИВНАЯ ЛЕСТНИЦА

ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ЕСЛИ НА ОПОРАХ ЕСТЬ ЛЕСТНИЦА БЕЗОПАСНОСТИ



ОБРАЗЦЫ ЧЕРТЕЖЕЙ/SAMPLE DRAWINGS

МЫ МОЖЕМ ИЗГОТОВИТЬ ОПОРЫ 
ВИДЕОНАБЛЮДЕНИЯ С ПОРТАТИВНОЙ  ИЛИ 
БЕЗОАСНОЙ ЛЕСТНИЦЕЙ  ОПОРЫ ИЗГОТОВЛИВАЮТСЯ 
С КАРКАСОМ БЕЗОПАСНОСТИ ИЛИ БЕЗ ПО 
ТРЕБОВАНИЮ КЛИЕНТА
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ОПОРЫ ДЛЯ СВЕТОФОРА





ПОВЕРХНОСТНЫЕ ОПОРЫ ДЛЯ КАМЕР И СВЕТОФОРОВ



ОПОРЫ ОСВЕЩЕНИЯ  С АЛЬТЕРНАТИВНЫМИ 
ИСТОЧНИКАМИ ЭНЕРГИИ



ЦИНКОВАНИЕ

Oбезжиривание/Degreasing

Промывание/Rinsing

Поверхостная очистка/Pickling

Промывание/Rinsing

Флаксинг/Fluxling

Сушка/Drying

Цинкование/Galvanizing

Лучшее решение для защиты стальных материалов от коррозии, это  метод горячего цинкования.Стальные материалы подвергаются коррозии теряя свои 
физические,химические,электрические и другие характеристики.Ржавчина это не только визуальный дефект но и химическая реакция которая негативно влияет на метал. Поэтому 
поверхность должна быть обработана защитными методами чтобы избавится от коррозийного воздействия. Некоторые примеры защиты метала это покраска или нанесения 
цинка,хрома,меди и тд. Среди всех методов горячие цинкование является наиболее надежным и долговечным. Особенности горячего цинкование по сравнение с другими методами 
обработки.  Могут быть покрыты такие критические места, как внутренние острые кромки, режущие кромки, полости поверхности отверстий и другие поверхности, к которым трудно или 
невозможно приблизиться другими способами. Все другие методы - это чувствительные повреждения поверхности, такие как незначительные царапины, так как коррозия начнется с этих 
участков и отслоит поверхностную пленку. Однако горячее цинкование является стойким, горячее цинкование устойчиво к ударам. Причина в том, что цинк образует металлургическую 
связь с железной подложкой, а сплав, образовавшийся на поверхности, увеличивает поверхностное сопротивление внешним воздействиям.
В рамках всех методов для обработки поверхности цинкование является наиболее длительной и не требует технического обслуживания.
Горячее цинкование - экономичная обработка черных металлов.
Стандарты горячего цинкование  TS914-ENISO1461



Электростатическое Порошковое Покрытие

Электростатическое порошковое покрытие специальная система покрытий, которые была впервые 
использована в Европе и США в  1960 гг.. Порошковое покрытие впервые было представлено в Турции в 
конце 1980х гг.Сравнивая с латексным покрытием (на основе воды) , порошковое покрытие стало широко 
использоваться за короткий промежуток времени. Порошковое покрытие наносится на поверхности при 
помощи специальных электро статических автоматов, а затем высушивается в больших печах. Причина 
использования порошкового покрытия заключается в защите металлов , а также чтобы придать 
декоративный внешний вид. Порошковое покрытие стало популярным из-за того что оно экологически 
чистое и лёгкое в обращении.

Почему электростатическое порошковое покрытие? 
Существует много причин использования данного покрытия, среди них следующие:
1. Экологически чистый продукт.  Во время производства и использования не имеет отходов и тем самым не
загрязняет воздух и воду. Также нет летучих органических химикатов , появляющихся во влажных красках.
2. Следующая причина это отсутствие вреда здоровью
3. Порошковое покрытие готова к использованию и не требует смешивания
4. Применимо к любым декоративным поверхностям. Поверхности такие как в квартирах,  блестящие,
лакированые , песочные могут с лёгкостью быть сделанными при помощи порошкового покрытия
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